RA-SAB-15-36

"TURCK

m Kurzbetriebsanleitung
Federarm RA-SAB-15-36

Weitere Unterlagen
Ergénzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

Datenblatt

Zu lhrer Sicherheit

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Federarm ist zum Befestigen von Messradern mit einem Umfang von 200...500 mm
zusammen mit Vollwellen-Drehgebern mit Klemmflansch und einem Durchmesser von
58 mm vorgesehen.

Die Gerate durfen nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede an-
dere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgema. Fiir daraus resultierende Schaden
tbernimmt Turck keine Haftung.
Naheliegende Fehlanwendung
Die Gerate sind keine Sicherheitsbauteile und diirfen nicht zum Personen- und
Sachschutz eingesetzt werden.
Allgemeine Sicherheitshinweise
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben
und instand halten.

Nur Gerate miteinander kombinieren, die durch ihre technischen Daten fiir den
gemeinsamen Einsatz geeignet sind.

Produktbeschreibung

Gerételibersicht

Siehe Abb. 1

Der Federarm besteht aus drei Teilen (siehe Abb. 2):
Montagewinkel (1)
Federarm mit Federeinheit (2)
Spannkappe (3)

Funktionen und Betriebsarten

Der Federarm ist zum Befestigen von Messradern mit einem Umfang von 200...500 mm
zusammen mit Drehgebern mit einem Durchmesser von 58 mm vorgesehen. Der
Drehgeber und das Messrad kénnen durch die 6-Loch-Befestigung an beiden Seiten
des Federarms in 360°-Ausrichtung montiert werden.

Montieren

/\ VORSICHT

Lésen der Zentrumsschraube

Mégliche Verletzungen durch herausspringende Feder!
»  Zentrumsschraube nicht I6sen.

Der Federarm kann von unten oder oben zur Messstrecke montiert werden. Das maxi-
male Anzugsdrehmoment der Schrauben betrdgt 2 Nm.

Position des Montagewinkels einstellen (siehe Abb. 3)

» Die zwei silbernen Zylinderschrauben I6sen.

» Gewdlinschte Position des Montagewinkels zwischen 0...360° einstellen.

» Die zwei silbernen Zylinderschrauben wieder anziehen.

m Quick Start Guide
RA-SAB-15-36 Spring Loaded Arm

Other documents
Besides this document, the following material can be found on the Internet at
www.turck.com:

Data sheet

For your safety

Intended use

The spring arm is designed for fastening measuring wheels with a circumference of
200...500 mm together with solid-shaft encoders with a clamping flange and a diam-
eter of 58 mm.

The devices must only be used as described in these instructions. Any other use is not

in accordance with the intended use. Turck accepts no liability for any resulting damage.

Obvious misuse
The devices are not safety components and must not be used for the protection of
persons and property.

General safety instructions
The device must only be mounted, installed, operated and maintained by trained
and qualified personnel.
Only combine devices for which the technical data is suitable for joint use.

Product description

Device overview

See fig. 1

The spring loaded arm consists of three sections (see fig. 2):
Mounting bracket (1)
Spring loaded arm with spring unit (2)
Clamping cap (3)

Functions and operation modes

The spring loaded arm is designed for fastening measuring wheels with a

200...500 mm circumference with encoders with a 58 mm diameter. The encoder and
the measuring wheel can be mounted on both sides of the spring loaded arm and in
any position around 360°.

Installing

RA-SAB-15-36
Spring Loaded Arm
Quick Start Guide
Doc. no. 100038687

Additional
information see

@®4mm
2Nm

/\ CAUTION

Unscrew the center screw

Avoid injury caused by the release of springs!
> Do not unscrew the center screw.

The spring loaded arm can be installed from below or above the measuring section. The
maximum tightening torque of the screws is 2 Nm.

Adjust the position of the mounting bracket (see fig. 3)

» Unscrew the two silver cylinder screws.

» Set the required position of the mounting bracket to between 0...360°.

» Re-tighten the two silver cylinder screws.
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Federarm montieren
» Federarm mit Montagewinkel am Einsatzort montieren.

Einstellen

Vorspannungsrichtung andern (siehe. Abb. 4)

» Die zwei schwarzen Schrauben vollsténdig herausschrauben.

» Die zwei silbernen Schrauben vollstandig herausschrauben.

» Spannkappe entfernen und den Federarm vom Montagewinkel entfernen.

» Federarm um 180° um die eigene Achse drehen.

» Den Federarm im Montagewinkel platzieren und von der Gegenseite die Spannkap-
pe in Position bringen.

\

Gewlinschte Position des Montagewinkels zwischen 0...360° einstellen.
> Die zwei silbernen Zylinderschrauben wieder befestigen.
» Die zwei schwarzen Schrauben wieder befestigen.

Federkraft einstellen (siehe Abb. 5)

/\ VORSICHT

Federkraft bei nicht montiertem Federarm einstellen

Mogliche Verletzungen durch hervorschnellenden Federarm!
»  Federkraft nur bei montiertem Federarm einstellen.

»  Federarm nach der Montage auf festen Sitz priifen.

Die Gerate verfiigen Uber eine Einstellskala in 5-N-Schritten von 10...30 N zum
Einstellen der Vorspannung, die auf dem Federarm aufgebracht ist. Die empfohlene Vor-
spannung betragt 15 N. Zu gro3e Abweichungen von der empfohlenen Vorspannung
beeinflussen die Messgenauigkeit.

» Die zwei silbernen Zylinderschrauben I6sen.

» Vorspannung mit Hilfe der Skala auf dem Federarm durch Drehen einstellen. Inbus-
schlissel zum Einstellen verwenden.

» Die zwei silbernen Zylinderschrauben wieder anziehen.

Reparieren

Das Gerét ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat
defekt sein, nehmen Sie es auBBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie bitte
unsere Riicknahmebedingungen.

Entsorgen

Die Gerate mussen fachgerecht entsorgt werden und gehéren nicht in den normalen
Hausmdill.

m Quick Start Guide

Installing the spring loaded arm
» Install the spring loaded arm on the mounting bracket at the intended location.

Setting

Changing the preload direction (see fig. 4)

» Fully unscrew the two black screws.

» Fully unscrew the two silver screws.

» Remove the clamping cap and remove the spring loaded arm from the mounting
bracket.

» Rotate the spring loaded arm on its own axis by 180°

» Position the spring loaded arm in the mounting bracket and position the clamping
cap from the opposite side.

» Set the required position of the mounting bracket to between 0...360°.

» Re-tighten the two silver cylinder screws.

» Re-tighten the two black screws.

Setting the spring force (see fig. 5)

@®4mm
2Nm

/\ CAUTION

Setting the spring force when the spring loaded arm is not installed

Risk of injury by the release of the spring loaded arm!

»  Only set the spring force when the spring loaded arm has been fitted.
»  Check the secure seating of the spring loaded arm after installation.

The devices are provided with a setting scale in steps of 5N from 10...30 N for setting

the preload applied to the spring loaded arm. The recommended preload is 15 N. Exces-

sive deviations from the recommended preload affect measuring accuracy.

» Unscrew the two silver cylinder screws.

» Set the preload using the scale on the spring loaded arm and turning the screws. Use
a hexagon key for setting.

» Retighten the two silver cylinder screws.

Repair
The device is not intended for repair by the user. The device must be decommissioned

if it is faulty. Observe our return acceptance conditions when returning the device to
Turck.

Disposal
The devices must be disposed of correctly and must not be included in general house-
hold garbage.

Hans Turck GmbH & Co. KG | WitzlebenstraBe 7, 45472 Miilheim an der Ruhr, Germany | Tel. +49 208 4952-0 | Fax +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com
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Bras a ressort RA-SAB-15-36

Documents supplémentaires
Vous trouverez les documents suivants contenant des informations complémentaires a
la présente notice sur notre site Web www.turck.com :

Fiche technique

Pour votre sécurité

Utilisation correcte

Le bras a ressort est congu pour fixer des roues mesureuses d'une circonférence de
200...500 mm avec des codeurs rotatifs a arbre plein avec bride de serrage et un
diameétre de 58 mm.

Les appareils doivent exclusivement étre utilisés conformément aux indications figurant
dans la présente notice. Toute autre utilisation est considérée comme non conforme.

La société Turck décline toute responsabilité en cas de dommages causés par une
utilisation non conforme.

Exemples de mauvaises utilisations
Les appareils ne constituent pas des composants de sécurité et ne peuvent pas étre
utilisés a des fins de protection des personnes ou des choses.

Consignes générales de sécurité
Seul un personnel qualifié est habilité a monter, installer, utiliser et entretenir
I'appareil.
Ne raccordez des appareils entre eux que si leurs caractéristiques techniques le
permettent.

Description du produit

Apercu de I'appareil

Voir fig. 1

Le bras a ressort se compose de trois parties (voir fig. 2) :
Support de montage (1)
Bras a ressort avec unité de ressort (2)
Capuchon de serrage (3)

Fonctions et modes de fonctionnement

Le bras a ressort est congu pour fixer des roues mesureuses d'une circonférence de

200 a 500 mm avec des codeurs d'un diameétre de 58 mm. L'encodeur et la roue mesu-
reuse peuvent étre montés a 360° a 'aide de la fixation a 6 trous de chaque coté du bras
aressort.

Montage

/\\ ATTENTION

Desserrage de la vis centrale
Risque de blessures liées au saut du ressort !
» Ne desserrez pas la vis centrale.

Le bras a ressort peut étre monté depuis le bas ou le haut de la distance mesurée. Le
couple de serrage maximal des vis est de 2 Nm.

Réglage de la position de I'équerre de montage (voir fig. 3)

» Desserrez les deux vis cylindriques argentées.

» Réglez la position requise de I'équerre de montage entre 0 et 360°.

» Serrez les deux vis cylindriques argentées.

m Gufa de inicio rapido
Brazo accionado por resorte RA-SAB-15-36

Documentos adicionales
Ademads de este documento, se puede encontrar el siguiente material en la Internet en
www.turck.com:

Hoja de datos

Para su seguridad
Uso correcto

El brazo de resorte esté diseflado para fijar ruedas de medicion con una circunferencia
de 200...500 mm junto con codificadores de eje macizo con una brida de sujeciéon y un
didmetro de 58 mm.

Los dispositivos solo se deben usar como se describe en estas instrucciones. Ninguna
otra forma de uso corresponde al uso previsto. Turck no se responsabiliza de los dafios
derivados de dichos usos.
Uso indebido evidente
Los dispositivos no son componentes de seguridad y no se deben utilizar para la
proteccion de personas y propiedades.
Instrucciones generales de seguridad
Solo personal capacitado y calificado puede montar, instalar, operar y dar
mantenimiento al dispositivo.

Solo combine los dispositivos con aquellos que son adecuados para el uso conjunto
segun lo descrito en los datos técnicos.

Descripcion del producto

Descripcion general del dispositivo

Consulte la fig. 1

El brazo accionado por resorte consta de tres secciones (consulte la fig. 2):
Soporte para montaje (1)
Brazo accionado por resorte con unidad de resorte (2)
Tapa de fijacion (3)

Funciones y modos de operacion

El brazo accionado por resorte estéd disefado para fijar ruedas de medicioén con una
circunferencia de 200 a 500 mm con codificadores de 58 mm de didmetro. El codificador
y la rueda de medicién pueden montarse en ambos lados del brazo accionado por
resorte y en cualquier posicién alrededor de 360°.

Instalacion
/\ PRECAUCION
Desatornille el tornillo central.

Evite las lesiones causadas por la liberacion de los resortes.
» No desatornille el tornillo central.

El brazo accionado por resorte se puede instalar por debajo o por encima de la seccion
de medicién. El par de apriete méximo de los tornillos es de 2 Nm.

Ajuste la posicion del soporte para montaje (consulte la fig. 3).

» Desatornille los dos tornillos cilindricos plateados.

» Ajuste la posicion requerida del soporte para montaje entre 0...360°.

» Vuelva a apretar los dos tornillos cilindricos plateados.

RA-SAB-15-36
Spring Loaded Arm
Quick Start Guide
Doc. no. 100038687

Additional
information see

@®4mm
2Nm
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Montage du bras a ressort
» Montez le bras a ressort avec I'équerre de montage sur le lieu d'utilisation.

Réglages

Modification de la direction de la prétension (voir fig. 4)

» Dévissez complétement les deux vis noires.

Dévissez completement les deux vis argentées.

Déposez le capuchon de serrage et le bras a ressort de I'équerre de montage.
Faites tourner le bras a ressort de 180° autour de son propre axe.

Placez le bras a ressort dans I'équerre de montage et positionnez le capuchon de
serrage du coté opposé.

>
>
>
>

» Réglez la position requise de I'équerre de montage entre 0 et 360°.
» Remettez en place les deux vis cylindriques argentées.
» Remettez en place les deux vis noires.

Réglage de la force du ressort (voir fig. 5)

/\ PRUDENCE

Réglage de la force du ressort avec le bras a ressort non installé

Risque de blessures liées au bras a ressort qui dépasse !

» Réglezla force du ressort uniquement lorsque le bras a ressort est installé.
> Apres l'assemblage, vérifiez que le bras a ressort est bien en place.

Les appareils ont une échelle de réglage par incréments de 5N de 10 N a 30 N pour
régler la prétension appliquée au bras a ressort. La prétension recommandée est de

15 N. Des écarts trop importants par rapport a la prétension recommandée affectent la
précision de la mesure.

» Desserrez les deux vis cylindriques argentées.

» Réglez la prétension en tournant a I'aide de I'échelle sur le bras a ressort. Utilisez la
clé Allen pour le réglage.

» Serrez les deux vis cylindriques argentées.

Réparation

L'appareil ne peut pas étre réparé par |'utilisateur. En cas de dysfonctionnement, mettez
I'appareil hors tension. En cas de retour a Turck, veuillez respecter les conditions de
reprise.

Mise au rebut
Les appareils doivent étre mis au rebut de maniére appropriée et ne peuvent étre jetés
avec les ordures ménageéres.

m Gufa de inicio rapido

Instalacion del brazo accionado por resorte
» Instale el brazo accionado por resorte en el soporte para montaje en la ubicaciéon
deseada.

Configuracion

Cambio de la direccion de precarga (consulte la fig. 4)

» Desatornille completamente los dos tornillos negros.

» Desatornille completamente los dos tornillos plateados.

> Quite la tapa de fijacion y quite el brazo accionado por resorte del soporte para
montaje.

» Gire el brazo accionado por resorte en su propio eje en 180°.

» Coloque el brazo accionado por resorte en el soporte para montaje y coloque la tapa
de fijacién desde el lado opuesto.

» Ajuste la posicion requerida del soporte para montaje entre 0...360°.

» Vuelva a apretar los dos tornillos cilindricos plateados.

» Vuelva a apretar los dos tornillos negros.

Ajuste de la fuerza del resorte (consulte la fig. 5)

@®4mm
2Nm

/\ PRECAUCION

Ajuste de la fuerza del resorte cuando el brazo accionado por resorte no esté instalado

Riesgo de lesiones por la liberacion del brazo accionado por resorte.

> Ajuste la fuerza del resorte solo cuando se haya instalado el brazo accionado por
resorte.

»  Compruebe que el brazo accionado por resorte esté fijado firmemente después
de la instalacion.

Los dispositivos se proporcionan con una escala de fijacion en incrementos de 5N a
partir de 10...30 N para ajustar la precarga aplicada al brazo accionado por resorte.
La precarga recomendada es de 15 N. Las desviaciones excesivas de la precarga
recomendada afectan a la precisién de medicién.

» Desatornille los dos tornillos cilindricos plateados.

» Para ajustar la precarga, use la escala en el brazo accionado por resorte y gire los
tornillos. Utilice una llave hexagonal para el ajuste.

» Vuelva a apretar los dos tornillos cilindricos plateados.

Reparacién

El dispositivo no estd diseiado para que lo pueda reparar el usuario. El dispositivo se
debe desinstalar si presenta fallas. Consulte nuestras politicas de devolucién cuando
devuelva el dispositivo a Turck.

Eliminacién de desechos
Los dispositivos se deben desechar correctamente y no se deben mezclar con desechos
domeésticos normales.

Hans Turck GmbH & Co. KG | WitzlebenstraBe 7, 45472 Miilheim an der Ruhr, Germany | Tel. +49 208 4952-0 | Fax +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com
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